ERGOMAT TNG 32

CNC Linearschlitten-Drehautomat

€ 50.000,-

Der CNC Linearschlitten-Drehautomat der Baureihe

TNG 32 ist malRgeschneidert fiir das Segment der !
weniger komplexen Drehteile, die auch heute noch
im Wesentlichen auf kurvengesteuerten
Drehautomaten hergestellt werden. Im Gegensatz ergomat
zu diesen ermoglicht die neue TNG 32 erstaunlich
geringe Ristzeiten, zum einen auf Grund der
bedienungsfreundlichen modernen CNC- \
Steuerung, zum anderen durch den -
voreinstellbaren Werkzeughalterblock, der den

Wechsel eines kompletten Werkzeugsatzes ;
innerhalb weniger Sekunden ermdglicht. Die kurzen
Verfahrwege des Kreuzschlittens minimieren Span
zu Span Zeiten, Grundvoraussetzung fur duBerst
wirtschaftliche Produktion. Die robuste, duRerst
kompakte = Maschinenkonstruktion mit  60°
Schragbett fir optimalen Spanefall bietet dem
Bediener einen Ubersichtlichen und bequemen,
nach ergonomischen Gesichtspunkten gestalteten
Arbeitsplatz.

m Areifshereich

Verfahrweg X-Achse mm 300
Verfohrweg Z-Achse mm 175
m Houptspindel
Stangendurchloss @ mm 32
m Spindelontrieh
Spindeldrehzahl max. UpM 5.000
Leistung bei 100% / 40% ED kW 37/44
m Kreuzschlitten “Gang Type”
Eilgiinge X / Z m/min 12/20
Anzohl Werkzeuge max. 7
m Werkzeughalter
Block fiir 3 Werkzeuge, Schoft-8 mm 20
Einzelhalter: Schaft-@ mm 20
Einzelhalter: Aufnghme mm 12X12
m Kihlmittelsystem
Kiihlmitteldruck bar 4
Kopaziit Kiihimittelbehiilter I 100
m Teilerutsche
Teilelinge max. mm 75
m Steverung
Fanuc 0i Mate-TD
m Gewicht kg 1.360
m Flichenbedarf m? 21
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Standard Maschinenaufbau:

- AnschluBspannung 400V/50Hz

- Steuerung Fanuc Oi-Mate TD

- Spindelantrieb 3,7/4,4 kW (100%/40% ED)

- grafische Simulation

- Drehstrommotor mit Frequenzregler

- Linear-Werkzeugschlitten

- Lineare Walzfiihrungen in X und Z

- Spannzangenaufnahme nach DIN6343 (161-E und 171-E)
- Linearschlitten mit 2 "T"-Nuten fir voreinstellbarem Werkzeughalterblock flir kurze Riistzeiten
- Werkzeughalter fur 3 Werkzeuge - Werkzeugschaft @20mm

- Werkzeughalter zum Stechen - Werkzeugschaft 12x12

- Kuhlmittelpumpe 4 bar

- Sortiereinrichtung

- Teilefanger und Rutsche mit Auslauf an der linken Maschinenseite

- automatische Zentralschmierung

- Spanewanne

- Kuhlmitteltank mit 100l Aufnahmefahigkeit
- Schaltschrank beluftet

- Schnittstelle fur Stangenlader

In unserem Angebot zusitzlich enthalten:

- Spaneforderer (Gliederband)

- Werkzeughalterblock Schnittstelle GRAF fiir 6 Werkzeuge
(Kiihlung durch Werkzeugmitte moglich)

- Werkzeughalterblock Schnittstelle GRAF fiir 2 Werkzeuge
(Ktihlung durch Werkzeugmitte maoglich)

- Pneumatische Schwenkarm (Teile-Abgreif-Unterstiitzung)

Sondernettopreis incl. Transport und Aufstellung beim lhnen im Haus
Dieses Angebot ist giiltig bis zum 31.3.2021

Bestellung und weitere Informationen unter

0170712120

alle Preise excl. USt.

SCHWECHATER STR. 7 TELEFON +43(0)1 70712120 www . helmer - mara . com
2322 ZWOLAXING TELEFAX +43(0)1 707121212 DVR 057084, ARA 770
AUSTRIA - EUROPE E-MAIL office@helmer-mara.com FB 98352k, ATU 42014707

www.helmer-mara.com



Chris
Helmer - Stempel unten


